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PRODUCTOS RECOMENDADOS



CROMAX BASECOAT: CONDICIONES DE BAJA HUMEDAD M

Las resinas de Cromax® 1645WB y 1655WB se han disefiado especialmente para ser utilizadas en
condiciones de baja humedad con la base bicapa Cromax® EZ+. Consultar el cuadro de control adjunto:

CUADRO CONTROL - °C & H.R

Temperatura 0, : H
en Gabina ‘ % Humedad Relativa en cabina

46 a 64 73a 81

46 a 64 73a 81

46a64 73a 81

46 a 64 73a 81

46 a 64 73a 80

46a 64 742100

36a45 | 46a64

36a45 | 46a64

| 0

36245 | 46a70
SUSTITUIR el 1640WB por 1645WB y el 1650WB por 1655WB
SUSTITUIR 75% de 1640WB por 1645WB y 75% de 1650WB por 1655WB

OK para aplicar

=5

AUMENTAR 4 °C la temperatura de cabina

AUMENTAR 10 °C la temperatura de cabina

Aplicar Cromax Humedo sobre Seco (29°C) Jimmome - A
AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND Nota: No ahadir WB400 cuando utilicemos [as nuevas resinas 1645WRB o 1655WR R NN————

Sensitivity: Business Internal



CROMAX PRO: CONDICIONES DE BAJA HUMEDAD &ﬁ

Con la base Cromax® Pro, en condiciones de baja humedad, se recomienda el uso de las nuevas resinas
WB2011, WB2021, WB2031 y los controladores WB2043 y WB2045, a lo que a altas temperaturas habria que
afadir TN80OW tal y como se indica en el cuadro adjunto:

CUADRO DE CONTROL WB2093: Resina

CROMAX’ PRO 111;:?;d Temperatura (en cabina) especia | utilizada
BASECOAT (en cabina) 18°C 24°C 30°C 38°C |
0% WB2011/WB2021/WB2031 para e
)J 4 WB2011/WB2021/WB2031 + N .
. m wonss e difuminado de
A 5% TN8OOW (m ax. 10%) Cromax® Pro en
) L] L]
= condiciones de
< 20% wez0ss baja humedad.
f WB2043 .
5% TN8oOW
40%
WB2040 WB2043
65% WB2040"
+ WB2040*
+5°C temp. Cabina
80% WB2040" %
WB2040* WB2040* +
* * Temp. Cabina 34°C
+10°C temp. Cabina +56°C tem p. Cabina +
Aplicar dejando secar entre manos
95% WB2040*
+
Tem p. Cabina 34°C
+
100% Aplicar dejando secar entre manos
o

* Opcionalmente, en condiciones de humedad superiores a 65%, se puede afiadir un 10% adicional de WB2040 a colores
metalizados o perlados.

Sensitivity: Business Internal



ACTIVADORES ALTAS TEMPERATURAS O GRANDES SUPERFICIES @

XK206: Activador imprescindible para disfrutar de un acabado perfecto
con los principales barnices o monocapa (consultar Fichas Técnicas).
Especialmente indicado para la aplicacion de piezas horizontales, altas
temperaturas o grandes superficies.

VR1132: Activador lento
especifico para el Barniz
VR1120

™

Imron®
~ Fleet Line

ET655: Principal activador lento utilizado en el segmento de vehiculo comercial.
Su uso mas habitual es el pintado de piezas horizontales, grandes superficies o

altas temperaturas con el barniz EL500 y acabados Imron® Fleet HDC e Imron®
Fleet Elite.

Sensitivity: Business Internal




ACTIVADORES ALTAS TEMPERATURAS BARNIZ CC6500 &ﬂ

I|.|||.|||||||mi“ -

= Volumen Peso Volumen Peso
CC6500 2 100 2 100
AR7505 1 52
AZ9500 0.3 13
AR7506* 1 51
AZ9501* 0.3 14

* A temperaturas sobre los 35°C se recomienda utilizar con Activador lento
AR7506 High Performance Clearcoat Activator Slow y con el aditivo
AZ9501 High Performance VOC Agent Slow.

5 | AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND
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ACTIVADORES ALTAS TEMPERATURAS O GRANDES SUPERFICIES &ﬁ

En el caso de la masilla, la recomendacion es utilizar para su activacion el peroxido lento
BPO de tapén azul.

AR7703: El Energy Activator HT/HH AR7703 se recomienda para la activacion del barniz
CC6750 en condiciones de alta temperatura y alta humedad.

AR7704: El Energy Activator HT/HH Lento AR7704se recomienda para la activacion del
barniz CC6750 en condiciones de alta temperatura y alta humedad. Ver cuadro de activacion

adjunto:
CONDICIONES DE
SECADO 10-20 °C 20-30 °C >30 °C
H.R. <25% AR7701 AR7702 AR7703
H.R. 25-50% AR7701-AR7702 AR7702 - AR7703 AR7703 - AR7704

H.R. >50% AR7702 AR7703 AR7704




DILUYENTES ALTAS TEMPERATURAS O GRANDES SUPERFICIES M

@' | XB387: Los usos mas habituales del Diluyente Lento XB387 serian diluir el Barniz
3760S bajo cualquier condicidon asi como diluir los aparejos Cromax® a altas
temperaturas o en grandes superficies.

Cabe recordar también que, para usos NO VOC, el XB387 es el diluyente recomendado
para la base disolvente Centari® 6000, tanto en verano como grandes reparaciones.

ET755: Se trata del diluyente adecuado para altas temperaturas o grandes superficies

W como la de los vehiculos comerciales. Especialmente indicado para diluir los acabados
Imrons - monocapas Imron® Elite e Imron® Elite HDC.

Fleet Line

Sensitivity: Business Internal



ADITIVOS ALTAS TEMPERATURAS O GRANDES SUPERFICIES

Fanar,
N
SR

Sensitivity: Business In oIS

IO

3989S: Aditivo Retardante desarrollado para mantener la pelicula
de barniz 0 monocapa abierta durante mas tiempo a temperaturas
elevadas, consiguiendo una mejor pulverizacion y estirado. Anadir
hasta un 5% maximo.

AZ9101: Aditivo de alto rendimiento imprescindible para mezclar el
barniz CC6600 en cualquier condicion asi como el CC6400 durante
los meses de calor o en grandes superficies.

Eroma



BRILLANTE.

CROMAX IS AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND AXALTA
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